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Technicka specifikace frézovaci jednotky

AMB 1400

SCALE 1:5

Wrench size 25 - 30 mm (5277)
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— Digital interface speed controller (0-10V)
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L— wWrench size 19

Ground cone and precision collet system ER18
with balanced clamping nut for higher concentricity
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Digital interface wiring

Power supply Brown 10-26VDC
Ground White ovbe
Speed control Green 0-10VDC
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Power input 1400
Power output 750 W
Speed range 3500-25000 | RPM
Speed controller Digital interface (0-10V}
Collet system ER16 (@8mm included)
Clamping collar @43 | mm
Motor weight 1.8| kg
Woltage input 230 | VAC

[ Units [ mm

[Tolerances | -+ 0.2mm unless otherwise specified |

Vykon (230V): 1400 W

Rychlost bez zatizeni: 5000 - 25 000 ot/min

Typ upinaci klestiny: ER16

Koncentricita: < 0.05 mm

Upinaci primér jednotky: 43 mm

Hmotnost: 1,83 kg

Ridici napéti:

0-10V

Pripojeni k elektrické siti pomoci rychlospojky na téle jednotky

Pro externi zapinani/vypinani a regulaci otacek konektor Sub-D15

Délka privodniho elektrického kabelu 4 m

X
Removable power cord —

AMB (Kress) 1400 FME-P DI
Digital Interface (230VAC)


http://www.stepcraft.cz/
http://www.profitek.cz/

Profitek

Profitek s.r.o., tr.5.kvétna 457/44, 373 72 Lisov
+420 777 577 819 / info@profitek.cz / www.profitek.cz
www.stepcraft.cz

Aby bylo mozné softwaroveé fidit otacky frézovacich vieten AMB (Kress) pfes analogovy
signal 0-10 V, je potfeba frézovaci jednotku pfipojit nasledujicim zpasobem:
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Netzteil 24 VOC Analog-Ansteverung AMB-Stevening
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Pro napajeni fidici elektroniky je nutny samostatny napajeci zdroj s 24 V/ 1 A.
Hnédy vodi¢ (BR) vietena AMB musi byt pfipojen k pélu +

Bily vodi¢ (WH) vietena AMB musi byt pfipojen k pdlu zdroje napajeni.

Zeleny vodi¢ (GN) musi byt pfipojen k + polu vystupu 0-10 V.

Po navazani spojeni s fizenim, lze pomoci softwaru ménit rychlost v rozmezi(3 500)5
000-25 000 ot/min.

- Je nutné vytvofit spoleCny zemnici bod pro oba zdroje napéti (napajeni i fizeni 0-10 V)
- Vieteno se nespusti bez pfipojeni k fidici jednotce.

- Manualni regulace otacek neni v pfipadé softwaroveho fizeni aktivni.
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